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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Dimethylpyrazol enthaltende Poly- 
urethane, Polyurethan-Polyharnstoffe bzw. Polyharnstoffe, 
Verfahren zur HersteLlung solcher Produkte und deren Ver- 5 
wendung in Schlichten. 

Die Verwendung von Polyurethandispersionen zur Her- 
stellung von Glasfaserschlichten ist z. B. aus der US- 
A 4 255 317 bekannt. Ebenfalls z. B. aus der EP-A 79 29 00 
bekannt ist die Verwendung von Harterkomponenten auf 10 
Basis blockierter Polyisocy anate in Glasfaserschlichten. Mit 
Dimethylpyrazol blockierte Hartern bzw. deren besondere 
Eignung in Schlichten werden darin nicht genannt. Mit Di- 
methylpyrazol blockierte Polyisocyanate sowie Lacke bzw. 
Beschichtungszusammensetzungen die mit Dimethylpyra- 15 
zol blockierte Polyisocyanate enthalten, werden in der EP- 
A 15 91 17 bzw. WO 97/12924 beschrieben. Eine Eignung 
dicscr Produkte fur Schlichten wird nicht beschrieben. 

Uberraschenderweise wurde jetzt gefunden, daB Schlich- 
ten die mit Dimethylpyrazol modifizierte Polyurethane, Po- 20 
lyurethan-Polyharnstoffe oder Polyharnstoffe in Form von 
Dispersionen und/oder Harterkomponenten auf Basis von 
mit Dimethylpyrazol blockierter Polyisocyanate enthalten, 
eine verbesserte Verarbeitbarkeit damit geschlichteter Glas- 
lasern und verbesserte mechanische Eigenschaften enlspre- 25 
chender glasfaserverstarkten Kunststoffe zeigen. Ein weite- 
rer Vorteil der erfindungsgemaB geschlichteten Glasfasern 
isi deren niedriges Schiittvolumen und die verringerte Nei- 
gung zur elektrostatischen Aufladung. 

Gegenstand der Erfindung sind Polyurethane, Polyure- 30 
lhan-Polyharnstoffe bzw. Polyharnstoffe in Form von Di- 
spersionen, die mit 0,1 bis 15, vorzugsweise 0,25 bis 
7,5 Gew.-% Dimethylpyrazol modifiziert sind, ein Verfah- 
ren zur Herstellung solcher Dispersionen und die Verwen- 
dung solcher Dispersionen bzw. von Dimethylpyrazol ent- 35 
haliendcn Hartem auf Basis blockierter Polyisocyanate in 
oder als Schlichten, insbesondere Glasfaserschlichten. 

Gcgenstand der Erfindung sind Dispersionen auf Basis 
von Polyurethanen, Polyurethan-Polyharnstoffen bzw. Poly- 
harnstoffen die bevorzugt Umsetzungsprodukte darstellen 40 
von 

a) mindestens einer Polyolkomponente, 

b) mindestens einer Di-, Tri- und/oder Polyisocyanat- 
komponente, 45 

c) gegebenenfalls mindestens einer (potentiell) ioni- 
schen Aufbaukomponente, bestehend aus Verbindun- 
gen mit mindestens einer gegeniiber NCO-Gruppen re- 
aktiven Gruppe und mindestens einer, gegebenenfalls 
mindestens teilweise neutralisiert vorliegenden, zur 50 
Salzbildung fahigen Gruppe, 

d) gegebenfalls mindestens einer nichtionisch hydro- 
philen Aufbaukomponente, bestehend aus im Sinne der 
Isocyanatadditionsreaktion mono- bis tetrafunktionel- 
len. mindestens eine hydrophile Poiyetherkette aufwei- 55 
senden Verbindungen, 

e ) gegebenenfalls mindestens einer von a) bis d) ver- 
schiedenen Aufbaukomponente des Molekularge- 
wichtsbereiches 32 bis 2500 mit gegeniiber Isocyanat- 
gruppen reaktiven Gruppen und 60 

f) 0,1 bis 15 Gew.-% mindestens eines monofunktio- 
nellen Blockierungsrnittels, welches zu mindestens 
50% aus Dimethylpyrazol besteht, 

wobci die Summc aus a) bis f) 100% betragt und wobei ent- 65 
weder c) oder d) nicht 0 sein kann und in solcher Menge ein- 
gesetzt werden, daB eine stabile Dispersion entsteht. 

Gegenstand der Erfindung sind Dispersionen auf Basis 



von Polyurethanen, Polyurethan-Polyharnstoffen bzw. Poly- 
harnstoffen die besonders bevorzugt Umsetzungsprodukte 
darstellen von 

a) 30 bis 90 Gew.-% mindestens einer Polyolkompo- 
nente des Hydroxylzahlbereiches 5 bis 350, 

b) 10 bis 50 Gew.-% mindestens einer Di-, Tri- und/ 
oder Polyisocyanatkomponente, 

c) 0 bis 10 Gew.-% einer (potenuell) ionischen Auf- 
baukomponente, bestehend aus mindestens einer Ver- 
bindung mit mindestens einer gegeniiber NCO-Grup- 
pen reaktiven Gruppe und mindestens einer, gegebe- 
nenfalls mindestens teilweise neutralisiert vorliegen- 
den, zur Salzbildung fahigen Gruppe, 

d) 0 bis 20 Gew.-% einer nichtionisch hydrophilen 
Aufbaukomponente, bestehend aus mindestens einer 
im Sinne der Isocyanatadditionsreaktion monobis te- 
trafunktioncllcn, mindestens cine hydrophile Poiyet- 
herkette aufwei senden Verbindung, 

e) 0 bis 20 Gew.-% mindestens einer von a) bis d) ver- 
schiedenen Aufbaukomponente des Molekularge- 
wichtsbereiches 32 bis 2500 mit gegeniiber Isocyanat- 
gruppen reaktiven Gruppen und 

f) 0,1 bis 15 Gew.-% mindestens eines monofunktio- 
nellen Blockierungsrnittels, welches zu mindestens 
50% aus Dimethylpyrazol besteht, 

wobei die Summe aus a) bis f) 100% betragt und wobei ent- 
weder c) oder d) nicht 0 sein kann und in solcher Menge ein- 
gesetzt werden, daB eine stabile Dispersion entsteht. 

Gegenstand der Erfindung sind auch Dispersionen auf 
Basis von Polyurethanen, Polyurethan-Polyharnstoffen bzw. 
Polyharnstoffen die besonders bevorzugt die Umsetzungs- 
produkte darstellen von 

a) 40 bis 85 Gew.-% mindestens einer Polyolkompo- 
nente des Hydroxylzahlbereiches 5 bis 350, 

b) 15 bis 40 Gew.-% mindestens einer Di-, Tri- und/ 
oder Polyisocyanatkomponente, 

c) 0 bis 7 Gew.-% einer (potentiell) anionischen Auf- 
baukomponente, bestehend aus mindestens einer Ver- 
bindung mit mindestens einer gegeniiber NCO-Grup- 
pen reaktiven Gruppe und mindestens einer, gegebe- 
nenfalls mindestens teilweise neutralisiert vorliegen- 
den, zur Salzbildung fahigen Gruppe, 

d) 2 bis 20 Gew.-% einer nichtionisch hydrophilen 
Aufbaukomponente, bestehend aus mindestens einer 
im Sinne der Isocyanatadditionsreaktion monobis te- 
trafunktionellen, mindestens eine hydrophile Poiyet- 
herkette aufwei senden Verbindung, 

e) 0 bis 10 Gew.-% mindestens einer von a) bis d) ver- 
schiedenen Aufbaukomponente mit gegeniiber Isocya- 
natgruppen reaktiven Gruppen des Molekulargewichts- 
bereiches 32 bis 2500 und 

f) 0,25 bis 7,5 Gew.-% mindestens eines monofunktio- 
nellen Blockierungsmittels, welches zu mindestens SO 
% aus Dimethylpyrazol besteht, 

wobei die Summe aus a) bis f) 100% betragt und wobei c) 
und/oder d) in solcher Menge eingesetzt werden, daB eine 
stabile Dispersion entsteht. 

Ganz besonders bevorzugt sind Dispersionen dadurch ge- 
kennzeichneL daB der Feststoff der Dispersion das Umset- 
zungsprodukt darstellt von 

a) 40 bis 85 Gew.-% mindestens einer Polyolkompo- 
nente des Molekulargewichtes 600 bis 3500 auf Basis 
von Carbonatdiolen, Polytetrahydrofurandiolen und/ 
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Oder Polyethern auf Propylenoxid- bzw. Propylenoxid/ 
Ethylenoxidbasis, 

b) 15 bis 40Gew.-% mindestens einer Di-, Tri- und/ 
oder Pol yisocy anal komponente, 

c) 0 bis 7 Gew.-% einer (potentiell) anionischen Auf- 
baukomponente, bestehend aus mindestens einer Ver- 
bindung mil mindestens einer gegeniiber NCO-Grup- 
pen reaktiven Gruppe und mindestens einer, gegebe- 
nenfalls mindestens teilweise neutralisiert vorliegen- 
den, zur Salzbildung fahigen Gruppe, 

d) 2 bis 20 Gew.-% mindestens einer nichtionisch hy- 
drophilen Aufbau komponente des Molekulargewichts 
1000 bis 2500, bestehend aus mindestens einem im 
Sinne der Isocyanatreaktion monofunktionellen Poly- 
ether mit einem Gehalt an eingebautem Propylenoxid 
von 15 bis 57% und einem Gehalt an eingebautem 
Ethylenoxid von 85 bis 43%, 

c) 0,2 bis 6 Gcw.-% mindestens einer von a) bis d) vcr- 
schiedenen Aufbaukomponente des Molekularge- 
wichtsbereiches 32 bis 400 mit gegeniiber Isocyanat- 
gruppen reaktiven primaren bzw. sekundaren Amino- 
und/oder Hydroxylgruppen und 

0 0,5 bis 4,5 Gew.-% mindestens eines monofunktio- 
nellen Blockierungsmittels bzw. Blockierungsmittelge- 
misches, welches zu mindestens 70% aus Dimelhylpy- 
razol besteht, 

wobei die Summe aus a) bis f) 100% betragt, wobei entwe- 
der c) und/oder d) in solcher Menge eingesetzt werden, daB 
eine stabile Dispersion entsteht. 

Gegenstand der Erflndung ist auch ein Verfahren zur Her- 
stellung der erfindungsgemaBen Dispersionen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB aus den genannten Komponenten a), b), 
gegebenenfalls c) und/oder d), gegebenenfalls unter Mitver- 
wendung einer hydroxyfunktionellen Komponente e) zu- 
nachst ein NCO-funktionelles Prepolymer hergesteilt wird, 
dann gegebenenfalls Losemittel zugesetzt, ein Teil der ver- 
bleibenden NCO-Gruppen mit Komponente f) umgesetzt 
und die ubrigen NCO-Gruppen entweder vor, wahrend oder 
nach dem Dispergieren mit Komponente c) und/oder einer 
weiteren aminofunktionellen Komponente e) umgesetzt 
werden und anschlieBend gegebenenfalls das Losemittel de- 
stillativ entfernt wird. 

Gegenstand der Erflndung ist auch die Verwendung der 
erfindungsgemaBen Dispersionen in Lacken und Beschich- 
tungen, insbesondere in Schlichten und besonders bevorzugt 
in Glasfaserschlichten. 

Gegenstand der Erflndung ist auch die Verwendung von 
gegebenenfalls hydrophilierten, mit Dimethylpyrazol blok- 
kierten Hartern auf Poly isocyanatbasis in Schlichten, insbe- 
sondere in Glasfaserschlichten. 

Zur Herstellung der erfindungsgemaBen Dispersionen ge- 
eignete Polyolkomponenten a) sind z. B. Polyesterpolyole 
(z. B. Ullmanns Enzyklopadie der technischen Chemie, 4. 
Auflage, Band 19, S. 62-65). Geeignete Rohstoffe zur Her- 
stellung dieser Polyesterpolyole sind difunktionelle Alko- 
hole wie Ethylenglykol, 1,2- und 1,3-Propylenglykol, 1,3-, 
1,4-, 2,3-Butandiol, 1,6-Hexandiol, Neopentylglykol, Tri- 
methylhexandiol, Triethylenglykoi, hydrierte Bisphenole, 
Trimethylpentandiol, Diethylendiglykol, Dipropylendigly- 
kol, 1,4-Cyclohexandiol, 1,4-Cyclohexandimethanol und 
difunktionelle Carbonsauren bzw. deren Anhydride wie 
Adipinsaure, Phthalsaure(anhydrid), Isophthalsaure, Mal- 
einsaure(anhydrid), Terephtalsaure, Tetrahydrophthalsau- 
rc(anhydrid), Hcxahydrophthalsaurc(anhydrid), Bcmstcin- 
saure(anhydrid), Fumarsaure, Azelainsaure, Dimerfettsaure. 
Ebenfalls geeignete Polyesterrohstoffe sind Monocarbon- 
sauren wie Benzoesaure, 2-Ethylhexansaure, Olsaure, Soja- 



olfettsaure, Stearin fettsaure, ErdnuBolfettsaure, Leinolfett- 
saure, Nonansaure, Cyclohexanmonocarbonsaure, Isono- 
nansawe, Sorbinsaure, Konjuenfettsaure, hoherfunktionelle 
Carbonsauren oder Alkohole wie Trimellithsaure(anhydrid), 
5 Butanteu-acarbonsaure, Trimerfettsaure, Trimethylolpropan, 
Glycerin, Pentaerythrit, Rizinusol, Dipentaerythrit und an- 
dere nicht namentlich genannte Polyesterrohstoffe. 

Ebenfalls geeignete Polyolkomponenten a) sind Polycar- 
bonatdiole die z. B. durch Umsetzung von Di phenyl- oder 

to Dimethylcarbonat mit niedermolekularen Di- oder Triolen 
bzw. e-Caprolacton-modifizierten Di- oder Triolen erhalten 
werden konnen. Ebenfalls geeignet sind Polyesterdiole auf 
Lactonbasis, wobei es sich um Homo- oder Mischpolymeri- 
sate von Lactonen, bevorzugt um endstandige Hydroxyl- 

15 gruppen aufweisende Anlagerungsprodukte von Lactonen 
wie z. B. e-Caprolacton oder Y-Butyrolacton an difunktio- 
nelle Startermolekule handelt. Geeignete Startermolekule 
konnen die oben genannten Diolc, abcr auch nicdcrmolcku- 
lare Polyester- oder Polyetherdiole sein. Anstelle der Poly- 

20 merisate von Lactonen konnen auch die entsprechenden Hy- 
droxycarbonsauren eingesetzt werden. 

Ebenfalls geeignete Polyolkomponenten a) sind Polyet- 
herpolyoie. Sie sind insbesondere durch Polymerisation von 
Ethylenoxid, Propylenoxid, Tetrahydrofuran, Styroloxid 

25 und/oder Epichlorhydrin mit sich selbst, z. B. in Gegenwart 
von BF 3 oder basischen Katalysatoren oder aber durch An- 
lagerung dieser Verbindungen gegebenenfalls auch im Ge- 
misch oder nacheinander, an Starterkomponenten mit reak- 
tionsrahigen Wasserstoffatomen, wie Alkohole, Amine, 

30 Aminoalkohole oder Wasser erhaltlich. 

Die genannten Polyolkomponenten a) konnen auch als 
Mischungen, gegebenfalls auch zusammen mit anderen Po- 
lyolen a) wie z. B. Polyesteramiden, Polyetherestern Poly- 
acrylaten eingesetzt werden. 

35 Die Hydroxyizahl der Polyole a) liegt bei 5 bis 350, vor- 
zugsweise bei 8 bis 200 mg KOH/g Substanz. Die Moleku- 
largewichte der Polyole a) liegen zwischen 350 und 25000, 
vorzugsweise zwischen 600 und 15000, wobei in einer be- 
sonders bevorzugten Ausfuhrungsform zumindest teilweise 

40 Polyole a) mit einem Moleku large wicht von > 9000 g/Mol 
eingesetzt werden. Besonders bevorzugt werden als Kom- 
ponente a) hydrolysestabile Polyole des Molekulargewich- 
tes 600 bis 3500 auf Basis von Carbonatdiolen, Tetrahydro- 
furandiolen und/oder Polyethern auf Propylenoxid- bzw. 

45 Propylenoxid-ZEthylenoxidbasis eingesetzt. 

Die Komponente b) besteht aus mindestens einem organi- 
schen Di-, Tri- oder Polyisocyanat des Molekulargewichtes 
140 bis 1500, vorzugsweise 168 bis 262. Geeignet sind z. B. 
Hexamethylendiisocyanat (HDI), Isophorondiisocyanat 

50 (EPDI), 4,4'-Diisocyanatodicyclohexylmethan (H12MDI), 
1,4-Butandiisocyanat, Hexahydrodiisocyanatotoluol, 1,3- 
Bishydroxymethylcyclohexan, Hexahydrodiisocyanatox- 
ylol, Nonantriisocyanat. 

Ebenfalls geeignet, jedoch weniger bevorzugt sind aro- 

55 matische lsocyanate wie 2,4- oder 2,6- Diisocyanatotoluol 
(TDI), Xylylendiisocyanat und 4,4-Diisocyanatodiphenyl- 
methan. Ebenfalls verwendet werden konnen an sich be- 
kannte Polyisocyanate auf Basis der genannten und auch an- 
derer lsocyanate mit Uretdion-, Biuret-, Allophanat-, Iso- 

60 cyanurat-, Iminoxadiazindion- oder Urethanstruktureinhei- 
ten. Besonders bevorzugt ist die Verwendung von Isopho- 
rondiisocyanat, Hexamethylendiisocyanat und/oder 4,4'- 
Diisocyanatodicyclohexylmethan. 

Die Komponente c) besteht aus mindestens einer (poten- 

65 ticll) ionischen Vcrbindung mit mindestens einer gegeniiber 
Isocyanatgruppen reaktionsfahigen Gruppe. Vorzugsweise 
handelt es bei diesen Verbindungen um mindestens eine, 
vorzugsweise eine oder zwei Hydroxyl- und/oder primare 
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oder sekundare Aminogruppen aufweisende Carbonsaure, 
Sulfonsaure und Phosphorsaure oder um deren Salze. Ge- 
eignete Sauren sind z. B. Hydroxypivalinsaure, Dimethylol- 
essigsaure, 2,2'-Dimethylolpropion-saure, 2,2-Dimethylol- 
buttersaure, 2,2'-Dimethylolpentansaure, Aminobenzoe- 
saure, Additionsprodukte aus Acrylsaure und Diaininen wie 
z. B. Ethylendiamin oder Isophorondiamin. Ebenfalls geeig- 
net ist die Verwendung von gegebenenfalls Ethergruppen 
aufweisenden Sulfonatdiolen der in der US-A 4 108 814 be- 
schrieben Art. Ebenfalls geeignet sind aminofunktionelle 
Sulphonate, Ebenfalls geeignet, allerdings weniger bevor- 
zugt sind Verbindungen mit mindestens einer Hydroxyl- 
und/oder primaren oder sekundaren Aminogruppe und min- 
destens einer freien tertiaren Aminogruppe, bzw. deren 
Salze mit Carbon-, Sulphon- oder Phosphorsaure. 

Die freien Saure- bzw. Aminogruppen, insbesondere Car- 
boxyl- und Sulfonsauregruppen stellen die vorstehend ge- 
nanntcn "potcnticll ionischcn bzw. anionischcn" Gruppcn 
dar, wahrend es sich bei den durch Neutralisation mit Basen 
bzw. Sauren erhaltenen salzartigen Gruppen, insbesondere 
Carboxylatgruppen und Sulphonatgruppen um die vorste- 
hend angesprochenen "ionischen bzw. anionischen" Grup- 
pen handelt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird als Kompo- 
nente c) zu mindestens 50% das Additionsprodukt aus 
Acrylsaure und Isophorondiamin eingesetzt. Durch die cy- 
cloaliphatische Gruppe dieses Hydrophilierungsmittels wer- 
den eine besonders gunstige Vertraglichkeit, eine reduzierte 
Kristallisationsneigung des Polymeren, eine verbesserte 
physikalische Trocknung nach der Applikation und insge- 
samt verbesserte Applikationseigenschaften erhalten. 

Die Komponente d) besteht aus mindestens einer nichtio- 
nisch hydrophilen Verbindung, die pro Molekiil eine oder 
zwei gegeniiberlsocyanatgruppen reaktionsfahige Gruppen, 
insbesondere Hydroxyl- und/oder primare oder sekundare 
Aminogruppen aufweist. Die Polyetherketten dieser Verbin- 
dungen bestehen zu mindestens 30% aus eingebauten Ethy- 
lenoxideinheiten, wobei in einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form 40 bis 95% eingebaute Ethylenoxideinheiten neben 5 
bis 60% eingebauten Propylenoxideinheiten vorliegen. Ge- 
eignete derartige Komponenten d) weisen Molekularge- 
wichte von 300 bis 6000 auf und sind z. B. monofunktio- 
nelle Polyethylen-/propylenglykolmonoalkylether wie Bre- 
ox® 350, 550, 750 von BP Chemicals, Polyether LB 25, LB 
30, LB 34, LB 40 von Bayer AG, Polyethylen/propylengly- 
kole wie Carbowax® 300, 400, 1000, 2000, 6000 von Union 
Carbide, di- oder monofunktionelle Polyetheramine wie Jef- 
famine© ED600, ED900, ED4000, M715, M1000, M2070 
von Texaco. Besonders bevorzugt werden monofunktionelle 
Komponenten d) des Molekulargewichts 1000 bis 2500 mit 
einem Gehalt an eingebautem Propylenoxid von 15 bis 57% 
und einem Gehalt an eingebautem Ethylenoxid von 85 bis 
43% eingesetzt. 

Bei der Komponente e) handelt es sich um mindestens 
eine, vorzugsweise um mindestens zwei sonstige mono-, di- 
oder polyfunktionelle Verbindungen des Molekulargewich- 
tes 32 bis 2500 mit primaren bzw. sekundaren Amino- und/ 
oder Hydroxylgruppen. Geeignet sind z. B. Ethylendiamin, 
Diethylentriamin, Isophorondiamin, Hexamethylendiamin. 
4,4-Diaminodicyclohexylmethan, Hydrazin(hydrat), Propy- 
lendiamin, Dimethylethylendiamin, Ethylenglykol, 1,2-, 
1,3-Propylenglykol, 1,4-Butandiol, Neopentylglykol, 1,6- 
Hexandiol, Trimethylpentandiol, Trimethylolpropan, Gly- 
cerin, Hydroxyethylacrylat, Hydroxyethylmethacrylat, Hy- 
droxypropylacrylat, Hydroxypropyimcthacrylat, 3-Amino- 
propylu-iethoxysilan, 3-Aminopropyltrimethoxysilan, 3- 
Aminopropyltributoxysilan. Aminoethylaminopropyltrime- 
thoxysilan, Umsetzungsprodukte von Maleinsaurediethyle- 



ster, Maleinsauredimethylester oder Maleinsauredibutyle- 
ster mit den oben genannten Alkoxysilanen. Umsetzungs- 
produkt aus (Meth)acrylsaure und dem Glycidester der Ver- 
saticsaure (Cardura® E10, Shell), Umsetzungsprodukt aus 

5 2 Mol Propylencarbonat und 1 Mol Hydrazin, Adipinsaure- 
dihydrazid und/oder Mischungen der genannten Kompo- 
nenten e), gegebenenfalls auch mit weiteren Komponenten 
e). Die Komponenten e) werden ganz bevorzugt in Mengen 
von 0,2 bis 6 Gew.-% eingesetzt, die Molekulargewichte der 

to Komponenten e) liegen vorzugsweise bei 62 bis 400. 

Durch geeignete Auswahl der Komponente e) konnen der 
Molekuiargewichtsaufbau durch Kettenverlangerung, Ket- 
tenverzweigung und/oder Kettenabbruch beeinfluBt und/ 
oder funktionelle Gruppen eingefuhrt werden. Werden 

15 Komponenten e) zur Herstellung des Prepolymeren einge- 
setzt, werden vorzugsweise hydroxyfunktionelle Kompo- 
nenten e) der genannten Art eingesetzt. Werden Komponen- 
ten c) zur Kettenverlangerung des Prepolymeren in organi- 
scher Losung oder in waBriger Dispersion eingesetzt, wer- 

20 den vorzugsweise di- und/oder trifunktionelle aminische 
Komponenten e) eingesetzt. Fur Kettenabbruchreaktionen 
werden vorzugsweise monoaminofunktionelle Alkoxysi- 
lane wie z. B. 3-Aminopropyltriethoxysilan, 3-Aminopro- 
pyltrimethoxysilan bzw. deren Umsetzungsprodukte mit 

25 Maleinsauredialkylestem der oben genannten Art, z. B. in 
Mengen von 0,2 bis 5, besonders bevorzugt in Mengen von 
0,5 bis 2,5 Gew.-% eingesetzt. 

Geeignete Komponente f) neben Dimethylpyrazol sind 
z. B. Diisopropylamin" Triazol, Malonsauredimethylester, 

30 Malonsaurediethylester, Malonsauredibutyiester, Acetessig- 
sauremethylester, Acetessigsaureethylester, Acetessigsaure- 
butylester, Butanonoxim, Cyclohexanonoxim, Acetonoxim, 
epsilon-Caprolactani, Phenol, Nonylphenol, monofunktio- 
nelle Amine wie z. B. Diisopropylamin, Diethylamin, Cy- 
clohexylamin, Butylamin, monofunktionelle Alkohole wie 
z. B. Butanol, Cyclohexanol, Isopropanol, tert. Butanol, Et- 
hanoi, und andere bekannte Blockierungsmittel. Kompo- 
nente f) besteht zu mindestens 50, bevorzugt zu mindestens 
70, ganz besonders bevorzugt zu 100% aus Dimethylpyra- 

40 zol. Komponente 15) wird in Mengen von 0,1 bis 15, vor- 
zugsweise in Mengen von 0,25 bis 7,5 und ganz besonders 
bevorzugt in Mengen von 0,5 bis 4,5 Gew.-% eingesetzt. 
Bevorzugte weitere Komponenten f)> die neben Dimethyl- 
pyrazol verwendet werden konnen sind Butanonoxim, e-Ca- 

45 prolactam und Triazol. 

Die Umsetzung der Komponenten a) und b), gegebenen- 
falls unter Mitverwendung von c) und/oder d), und/oder ei- 
ner hydroxyfunktionellen Komponente e) kann ein- oder 
mehrstufig erfolgen. Die Reaktion kann in Substanz oder in 

50 organischen Losemitteln, dann vorzugsweise in Aceton, 
durchgefuhrt werden. Dabei wird das Aquivalentverhaltnis 
der OH-funktionellen Komponenten a) und gegebenenfalls 
c) und/oder d) und/oder e)zur NCOfunktionellen Kompo- 
nente b) so gewahlt, daB ein NCOUberschuB von 20 bis 
55 200, vorzugsweise von 30 bis 150% resultiert. Das so zu- 
nachst hergestellte NCO-funktionelle Prepolymer wird ge- 
gebenenfalls mit Losemittel versetzt und dann ein Teil der 
verbleibenden NCO-Gruppen mit Komponente f) zur Reak- 
tion gebracht. Diese Umsetzung erfolgt vorzugsweise bei 
60 Temperaturen von 30 bis 1 10, ganz besonders bevorzugt bei 
30 bis 80°C. Die ubrigen NCOGruppen werden entweder 
vor dem Dispergieren, dann in acetonischer Losung, oder 
wahrend bzw. nach dem Dispergieren mit einer aminofunk- 
tionellen Komponente c) und/oder einer weiteren amino- 
65 funktioncllcn Komponente c) umsctzt und anschlicBcnd ge- 
gebenenfalls das Losemittel destillativ entfernt. Die hydro- 
philen Komponenten c) bzw. b) werden dabei in solchen 
Mengen eingesetzt, daB stabile Dispersionen entstehen. 
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Werden die hydrophilen Komponenten in das Prepolymer 
eingebaut, so werden bevorzugt hydroxyfunktionelle Hy- 
drophilierungsmittel eingesetzt. Die Verwendung amino- 
funktioneller Hydrophilierungsmittel erfolgt. bevorzugt in 
Gegenwart eines Losungsmittels und in AnschluB an die 
Prepolymerherstellung, z. B. im Kettenverlangerungs- 
schritt. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform erfolgt eine 
Mischhydrophilierung aus ionischen und nichtionischen 
Komponenten, wobei ganz besonders bevorzugt 3 bis 
18 Gew.-% nichtionische monofunktionelle Komponenten 
d) zusammen mit 0,1 bis 5 Gew.-% ionischen Komponenten 
b) verwendet werden. 

Die Umsetzung der Komponenten kann unter Zusatz von 
Katalysatoren wie z. B. Dibutylzinndiiaurat, Zinn-2-octoat, 
Dibutylzinnoxid oder Diazabicyclononan durchgefiihrt wer- 
den. 

Zur Uberfuhrung der Sauregruppen in Salzgruppen kon- 
ncn z. B. Amine wic Tricthylamin, N-McthyLmorpholin, 
Diisopropylamin so wie Kalium- oder Natriumhydroxid ein- 
gesetzt werden. Die Neutralisation sgrade liegen dabei zwi- 
schen 40 und 120%. Nach dem Dispergieren in/durch Was- 
ser wird solange geruhrt, bis samtliche NCO-Gruppen durch 
NCOWasserreaktion und/oder Kettenverlangerungsreak- 
tion mit Komponente b) und/oder e) abreagiert haben. Eben- 
falls moglich ist eine vollstandige Umsetzung aller NCO- 
Gruppen mit den oben genannten OH- bzw. NH-funktionel- 
len Komponenten vor dem Dispergieren in/mi t Wasser. 

Die zur Herstellung der Dispersion gegebenfalls einge- 
setzten Losemittel konnen teilweise bzw. vorzugsweise 
ganz aus der Dispersion durch Destination abgetrennt wer- 
den. Vorzugsweise enthalten die Dispersionen keinerlei 
fluchtigen organischen Substanzen. Bevorzugtes Losemittel 
ist Aceton. 

Gegebenenfalls konnen den Polymeren vor, wahrend oder 
nach dem Dispergieren auch Hilfs- und Zusatzmittel, wie 
Antiabsetzmittel, Entschaumer, Verdicker, Emulgator, Kata- 
lysator, Verlaufshilfsmittel, Haftvermittler, Biozide, Anti- 
statika, Lichtschutzmittel, Gleitmittel, Thermostabilisator 
usw., aber auch spezielle oligomere bzw. poly mere Verbin- 
dungen ohne hydrophile Gruppen zugesetzt werden. 

Die erfindungsgemaBen Dispersionen weisen mittlere 
Teilchendurchmesser (bestimmt z. B. durch Laserkorrelati- 
onsspektoskopie) von 20 bis 900, vorzugsweise von 50 bis 
400 nm auf. 

Die Feststoffgehalte der Dispersionen betragen bei Visko- 
sitaten von 10 bis 150 sec Auslaufzeit (DIN-4-Becher, 
23 °C) rnindestens 30, vorzugsweise mindestens 35%. Die 
pH-Werte liegen zwischen vorzugsweise 6,0 und 10,0. 

Die erfindungsgemaBen Dispersionen eignen sich beson- 
ders zur Verwendung in oder als Schlichten, vorzugsweise 
Glasfaserschlichten. Die Dispersionen konnen dabei als al- 
leiniges Bindemittel oder zusammen mit anderen Polymeren 
wie z. B. Polyurethandispersionen, Poly aery latdispersionen, 
Polyesterdispersionen, Polyetherdispersionen, Polyepoxid- 
dispersionen, Polyvinylester- bzw. Polyvinyletherdispersio- 
nen, Polystyrol- bzw. Polyacrylnitrildispersionen, blockier- 
ten Polyisocyanaten, Amino vernetzerharzen wie z. B. Mela- 
minharzen verwendet werden. 

Die erfindungsgemaBen Dispersionen bzw. die damit her- 
gesteilten Schlichten konnen die ublichen Hilfs- und Zusatz- 
mittel enthalten, wie z. B. Entschaumungsmittel, Verdik- 
kungsmittel, Verlaufshilfsmittel, Dispergierhilfsmittel, Ka- 
talysatoren, Hautverhinderungsmittel, Antiabsetzmittel, 
Emulgatoren, Biozide, Haftvermittler, z. B. auf Basis der 
bekannten nicder- bzw. hohcrmolckularcn Silanc, Gleitmit- 
tel, Netzmittel, Antistatika. 

Ebenso geeignet zur Verwendung in Schlichten sind Har- 
ter auf Basis von mit Dimethylpyrazol blockierten Polyiso- 
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cyanaten. Diese Harter enthalten Polyisocyanate mit minde- 
stens einer aliphatischen, aromatischen, heterocyclischen 
und/oder aromatischen Gruppe sowie gegebenenfalls eine 
oder mehrere hydrophilierenrie Gruppen wie mono- oder di- 
5 hydroxyfunktionelle Polyether auf Basis Ethylenoxid und/ 
oder Ethylen-ZPropylenoxid oder Polyhydroxycarbonsau- 
ren. Entsprechende Produkte sind beispielsweise in der 
WO 97/12924 oder in der EP-A 159 1 17 beschrieben. 
Don nicht genannt, aber ebenfalls sehr gut geeignet zur 
to Hydrophilierung sind Monohydroxycarbonsauren, Amino- 
carbonsauren, Hydroxy sulphonsauren, Aminosulfonsauren, 
Hydroxyphosphonsauren und Aminophosphonsauren. 

Bevorzugte Harter enthalten Polyisocyanate mit Uret- 
dion-, Biuret-, Isocyanurat-, Iminooxadiazindion-, Allopha- 

15 nat- und/oder Urethanstruktureinheiten auf Basis von 1,6- 
Hexamethyiendiisocyanat, Isophorondiisocyanat und/oder 
H12-MDI. Die entsprechenden Polyisocyanate sind z. B. als 
Dcsmodur N 3400, N 3300® oder N 100® von der Bayer AG 
erhaltlich. 

20 Nichthydrophilierte Harter konnen z. B. derart eingesetzt 
werden, daB sie hydrophilen Polymeren fur Schlichten vor 
dem Dispergieren zugemischt werden, und das Polymer als 
emulgierend wirkende Substanz fiir den Harter fungi ert. Hy- 
drophilierte Harter konnen auch nachtraglich mit filmbil- 
25 denden Schlichtedispersionen beliebiger Zusammensetzung 
in beliebigen Mengenverhaltnissen abgemischt werden. 
Vorzugsweise enthalten die Schlichten 10 bis 50Gew.-% 
Harter, bezogen auf filmbildendes Polymer. 

Die Schlichten konnen iiber beliebige Methoden appli- 
30 ziert werden, beispielsweise mit Hilfe geeigneter Vorrich- 
tungen wie z. B. Spruh- oder Walzapplikatoren. Sie konnen 
auf die mit hoher Geschwindigkeit aus Spinndiisen gezoge- 
nen Glasfilamente sofort nach deren Erstarren, d. h. noch 
vor dem Aufwickeln aufgetragen werden. Es ist auch mog- 
35 lich, die Fasern im AnschluB an den SpinnprozeB in einem 
Tauchbad zu schlichten. Die beschlichteten Glasfasern kon- 
nen entweder naB oder trocken beispielsweise zu Schnittglas 
weiterverarbeitet werden. Die Trocknung des End- oder 
Zwischenproduktes findet bei Temperaturen von 100 bis 
40 200°C statt. Unter Trocknung ist dabei nicht alleine die Ent- 
fernung von anderen fluchtigen Bestandteilen zu verstehen, 
sondern z. B. auch das Festwerden der Schlichtebestand- 
teile. Der Anteil der Schlichte betragt, bezogen auf die be- 
schlichteten Glasfasern 0,1 bis 4%, vorzugsweise 0,2 bis 
45 2Gew.-%. 

Als Matrixpolymere konnen sowohl thermoplastische als 
auch duromere Polymere verwendet werden. 

Die erhaltenen erfindungsgemaBen Dispersionen eignen 
sich weiterhin fur alle Einsatzgebiete, in denen losemittel- 
50 haltige, losemittelfreie oder andersartige waBrige Anstrich- 
und Beschichtungssysteme mit einem erhdhten Eigen- 
schaftsprofil Verwendung finden, z. B. Beschichtung mine- 
ralischer Untergriinde, Lackierung und Versiegelung von 
Holz und Holzwerkstoffen, Lackierung und Beschichtung 
55 metallischer Oberflachen, Lackieren und Beschichten von 
Kunststoffen sowie die Beschichtung von Textilien und Le- 
der. Die erfindungsgemaBen Dispersionen konnen dabei als 
Grundierung, Haftstrich, Haftprimer, Fuller, Decklack, Ein- 
schichtlack, Deckstrich oder Finish in Form von Klarlacken 
60 bzw. klaren Beschichtungen oder auch in pigmentierter 
Form eingesetzt werden. 

Beispiele 

65 In den nachfolgcndcn Bcispiclcn bezichen sich allc Pro- 
zentangaben, falls nicht anders angegeben, auf Gewichts- 
prozente. Alle Angaben beziiglich der Hydroxyl- und Saure- 
zahlen beziehen sich auf mg KOH/g Substanz. 
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Bei spiel 1 

In einem 3-l-RuhrgefaB mil Ruhr-, Kuhl- und Heizvor- 
richtung werden 432 g eines difunktionellen Polypropylen- 
glykols mit dem Molgewicht 1000, 67 g Polyether LB25 5 
(Bayer AG. monofunktioneller Polyether auf Ethylenoxid- 
/Propylenoxidbasis, Molgewicht 2250) und 24 g Trimethy- 
lolpropan etngewogen, bei 70°C aufgeschmoizen und dann 
mit 293 g Isophorondiisocyanat solange umgesetzt, bis der 
theoretische NCOWert erreicht worden ist. Das NCOfunk- 
tionelle Polyurethan-Prepolymer wird dann mit 550 g Ace- 
ton verdunnt und mit 39.9 g Dimethylpyrazol umgesetzt bis 
der theoretische NCOWert erreicht. Dann wird eine 30%ige 
waBrige Losung von 4,9 g Ethylendiamin und 49,3 g des 
Adduktes aus einem Mol Isophorondiamin und einem Mol 
Acrylsaure (Molgewicht 242) zugegeben und solange ge- 
ruhrt, bis im IR-Spektrum keine NCO-Gruppen mehr nach- 
wcisbar sind. Dann wcrdcn 12 g Ncutralisationsmittcl Di- 
methylethanolamin und 9g eines Thermostabilisators/ 
Lichtschutzmittels (Tinuvin® 765, Ciba-Geigy) zugegeben 
und die acetonische Polyurethan-Polyharnstofflosung mit 
soviel Wasser dispergiert, daB nach dem Abdestillieren des 
Acetons eine 40%ige erfindungsgemaB Dispersion resul- 
tiert. Unter Verwendung der erfindungsgemaBen Dispersion 
1, den ublichen Hilfsmitteln, u. a. einem GleiUnittel und 3- 
Aminopropyltriethoxysilan als Haftvermitder (10% bezo- 
gen auf die Menge eingesetzter Dispersion), wurden in iibli- 
cher und bekannter Weise Glasfasern hergestellt, geschlich- 
tet, geschnitten und getrocknet. Die Glasfasern wurden zur 
Verstarkung in Poly amid 6 eincompoundiert. Mit der erfin- 30 
dungsgemaBen Dispersion wurde im Vergleich zu einer 
ohne Verwendung von Dimethylpyrazol hergestellten Di- 
spersion eine verbesserte Verarbeitbarkeit erzielt, die sich in 
einem deutlich reduzierten Anfall an "Fluzzen" bzw., Stip- 
pen und Ausfallungen wahrend des SchlichteprozeBes und 35 
in einem reduzierten Schuttvolumen (1/Kg) der beschichte- 
ten und zerkleinerten Glasfasern zeigte. Die Zug- und Bie- 
gefestigkeit der daraus hergestellten Prufkorper war eben- 
falls um 10 bis 20% verbessert. 

40 

Bei spiel 2 

In einem 6-l-RiihrgefaB mit Riihr-, Kuhl- und Heizvor- 
richtung werden 1000 g eines difunktionellen Polypropylen- 
glykols mit dem Molgewicht 1000, 162 g Polyether LB 25, 45 
107,2 g Trimethylolpropan und 69,4 g eines di hydroxy funk- 
tionellen Hydrophilierungsmittels mit Natriumsulphonat- 
gruppen (Molgewicht 432) eingewogen, bei 80°C homoge- 
nisiert, auf 60°C abgekuhlt und mit 932,4 g Isophorondiiso- 
cyanat solange umgesetzt bis der theoretische NCO-Wert er- 
reicht ist. Nach Abkuhlen auf 45°C werden 65,3 g Dime- 
thylpyrazol so zugegeben, daB die Reaktionstemperatur 
65°C nicht uberschreitet. Nach Erreichen des theoretischen 
NCOWertes werden 2750 g 40°C warmes Wasser in 15 Mi- 
nuten und direkt im AnschluB daran eine Mischung aus 25 g 
Hydrazinhydrat, 32,6 g Ethylendiamin und 270 g Wasser in 
5 Minuten zugegeben. Die Reaktionsmischung wird solange 
geruhrt, bis im IR-Spektrum keine NCO-Gruppen mehr 
nachweisbar sind. Man erhalt eine 44%ige erfindungsge- 
maBe Dispersion. 

Unter Verwendung der erfindungsgemaBen Dispersion 2, 
den ubhchen Hilfsmitteln, u. a. einem Gleitmittel und 3- 
Aminopropyltriethoxysilan als Haftvermitder (10% bezo- 
gen auf die Menge eingesetzter Dispersion), wurden in iibli- 
chcr und bekannter Wcisc Glasfasern hergestellt, gcschlich- 
tet, geschnitten und getrocknet. Die Glasfasern wurden zur 
Verstarkung in ein ungesatugtes Polyesterharz eincompoun- 
diert. Mit der erfindungsgemaBen Dispersion wurde im Ver- 



gleich zu einer ohne Verwendung von Dimethylpyrazol her- 
gestellten Dispersion Charpy Impact Werte gefunden, die 
um ca. 25%, sowie Zugfestigkeits werte die ca. 20% hoher 
lagen. 

Be i spiel 3 

In einem 6-l-RiihrgefaB mit Riihr-, Kiihl- und Heizvor- 
richtung werden 500 g eines difunktionellen Polypropylen- 
io glykols mit dem Molgewicht 1000, 500 g eines difunktio- 
nellen Polytetrahydrofurans mit dem Molgewicht 
1000,183 g Polyether LB 25, 124,3 g propoxyliertes Trime- 
thylolpropan (Molekulargewicht 306) bei 80°C homogeni- 
siert, auf 60°C abgekuhlt und mit 677 g Isophorondiisocya- 
15 nat solange umgesetzt bis der theoretische NCO-Wert er- 
reicht ist. Nach Zugabe von 320 g Aceton werden 64 g Di- 
methylpyrazol und 30 g e-Caprolactam zugegeben. Nach 
Erreichen des theoretischen NCO-Wcrtcs wird mit 1000 g 
Aceton verdunnt und eine Mischung aus 115 g des im Bei- 
20 spiel 1 beschriebenen Isophorondiamin/Acrylsaure-Adduk- 
tes, 11,3 g Ethylendiamin und 240 g Wasser in 5 Minuten 
zugegeben. Die Reaktionsmischung wird solange geruhrt, 
bis im IR-Spektrum keine NCO-Gruppen mehr nachweisbar 
sind. Dann werden 23 g Tinuvin® 765 (Ciba-Geigy) zugege- 
35 ben und durch Zugabe von 3130 g Wasser dispergiert. Nach 
dem Abdestillieren des Acetons erhalt man eine 40%ige er- 
findungsgemaBe Dispersion. 

Beispiel 4 

In einem 6-l-RiihrgefaB mit Riihr-, Kuhl- und Heizvor- 
richtung werden 1777 g eines difunktionellen Polycarbo- 
nates (Desmophen 2020, Bayer AG) mit dem Molgewicht 
2000 und 101 g Polyether LB 25 bei 80°C homogenisiert, 
auf 60°C abgekuhlt und mit 253,5 g Isophorondiisocyanat 
und 192 g Hexamethylendiisocyanat so lange umgesetzt, bis 
der theoretische NCO-Wert erreicht ist. Nach Zugabe von 
3200 g Aceton werden 38,9 g Dimethylpyrazol zugegeben. 
Nach Erreichen des theoretischen NCO-Wertes werden 
116 g Isophorondiamin, gelost in 184 g Aceton in 5 Minuten 
und im AnschluB daran eine Mischung aus 36 g eines diami- 
nofunktionellen Hydrophilierungsmittel des Molekularge- 
wichtes 190 mit einer Natriumsulphonatgruppe, 4,5 g Hy- 
drazinhydrat und 300 g Wasser in 2 Minuten zugegeben. Die 
Reaktionsmischung wird 15 Minuten bei 50°C geruhrt und 
dann durch Zugabe von 3400 g Wasser dispergiert. Nach 
dem Abdestillieren des Acetons erhalt man eine 40%ige er- 
findungsgemaBe Dispersion. 

50 Beispiel 5 

In einem 2-1-RuhrgefaB mit Riihr-, Kiihl- und Heizvor- 
richtung werden 264 g eines difunktionellen Polyesters aus 
Phthalsaureanhydrid und Hexandiol mit dem Molgewicht 
55 2000, 67 g Polyether LB 25 und 6,9 g 1,4-Butandiol bei 
80°C homogenisiert und mit einer Mischung aus 85 g Iso- 
phorondiisocyanat und 24.8 g Desmodur W (Bayer AG) so- 
lange umgesetzt, bis der theoretische NCO-Wert erreicht ist. 
Nach Zugabe von 1,7 g Dimethylpyrazol wird mit 470 g 
60 Aceton verdunnt, 30 Minuten geruhrt und dann eine Mi- 
schung aus 13,4 g des in Beispiel 4) beschriebenen, diami- 
nofunktionellen Hydrophilierungsmittels, 1,8 g Diethylen- 
triamin, 9,4 g 3-Aminopropyltriethoxysilan und 60 g Was- 
ser in 10 Minuten zugegeben. Die Reaktionsmischung wird 
65 15 Minuten bei 50°C gcriihrt und dann durch Zugabe von 
750 g Wasser dispergiert. Nach dem Abdestillieren des Ace- 
tons erhalt man eine 37%ige erfindungsgemaBe Dispersion. 
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Bei spiel 6 

a) In einem 1 -1-RiihrgefaB mil Ruhr-, Kuhl- und Heiz- 
vorrichlung werden 160g eines difunktionellen Poly- 
esters aus Adipinsaure, Hexandiol und Neopentylgly- 5 
kol mil dem Molgewicht 1700 und 5,8 g Polyether LB 

25 bei 80°C homogenisiert und mil einer Mischung aus 
24 g Isophorondiisocyanat und 18 g Hexamethylendii- 
socyanat solange umgesetzt, bis der theoretische NCO- 
Werl erreicht ist. Dann wird mil 270 g Ace ton verdunnt 10 
und eine Mischung aus 2,5 g des in Beispiel 4) be- 
schriebenen, diaminofunktionellen Hydrophilierungs- 
mittels, 15 g Isophorondiamin und 25 g Wasser in 5 
Minuten zugegeben. Die Reaklionsmischung wird 15 
Minuten bei 50°C geruhrt und dann durch Zugabe von 15 
300 g Wasser dispergiert. Nach dem Abdestillieren des 
Acetons erhalt man eine 41,5%ige Dispersion. 

b) In cincm 1-1-RuhrgcfaB mit Ruhr-, Kuhl- und Hciz- 
vorrichtung werden 177 g eines Polyisocyanates auf 
Basis Hex amethylendiisocy anal (Desmodur® N3300, 20 
Bayer AG) und 4 g Polyether LB 25, 5,2 g 1,4-Butan- 
diol, 30,5 g des in Beispiel 2) beschriebenen Hydrophi- 
lierungsmittels, 55,1 g Dime thy Lpyrazol und 11/7 g 
Butanonoxim in Gegenwart von 50 g Aceton so lange 
unigeseLzl, bis keine NCO Gruppen mehr nachweisbar 25 
sind erreicht ist. Die Reaktionsmischung durch Zugabe 
von Wasser dispergiert. Nach dem Abdestillieren des 
Acetons erhalt man eine 30%ige Dispersion eines mit 
Dimethylpyrazol blockierten, hydrophilen Polyisocya- 
nates. 30 

c) 500 g der Dispersion a) werden mit 136 g Disper- 
sion b) zur einer erfindungsgemaBen Dispersion mit ei- 
nem Festkorpergehalt von 39% vermischt. 

Unter Verwendung der erfindungsgemaBen Dispersion 5 35 
bzw. 6, den iiblichen Hilfsmitteln, u. a. einem Gleitmittel 
und 3-Aminopropyltriethoxysilan als Haft verm ittler (8% 
bezogen auf die Menge eingesetzter Dispersion), wurden in 
iiblicher und bekannter Weise Glasfasern hergestellt, ge- 
schlichtet, geschnitten und getrocknet. Die Glasfasem wur- 40 
den zur Verstarkung in ein ungesattigtes Polyesterharz ein- 
compoundiert. Mit den erfindungsgemaBen Dispersionen 
wurde im Vergleich zu einer Dispersion, die einen Harter auf 
Basis eines mit e-Caprolactam blockierten Polyisocyanates 
enthielt, eine deutlich reduzierte und damit verbesserte Sty- 45 
rolloslichkeit und urn durchschnittlich 10 bis 15% bessere 
mechanise he Werte gefunden. 

Patentanspriiche 

50 

1. Polyurethane, Polyurethan-Polyharnstoffe bzw. Po- 
lyharnstoffe in Form von Dispersionen, die mit 0,1 bis 
15 Gew.-% Dimethylpyrazol modifiziert sind. 

2. Dispersionen auf Basis von Polyurethanen, Poly- 
urethan-Polyharnstoffen bzw. Poly ham stoffen gemaB 55 
Anspruch 1, die Umsetzungsprodukte darstellen von 

a) mindestens einer Polyolkomponente, 

b) mindestens einer Di-, Tri- und/oder Polyiso- 
cyanatkomponente, 

c) gegebenenfalls mindestens einer (potentiell) 60 
ionischen Aufbaukomponente, bestehend aus Ver- 
bindungen mit mindestens einer gegeniiber NCO- 
Gruppen reaktiven Gruppe und mindestens einer, 
gegebenenfalls mindestens teilweise neutralisiert 
vorlicgcndcn, zur Salzbildung fahigen Gruppe, 65 

d) gegebenfalls mindestens einer nichtionisch hy- 
drophilen Aufbaukomponente, bestehend aus im 
Sinne der Isocyanatadditionsreaktion mono- bis 
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tetrafunktionellen, mindestens eine hydrophile 
Polyetherkette aufweisenden Verbindungen, 
e ) gegebenenfalls mindestens einer von a) bis d) 
verschiedenen Aufbaukomponente des Moleku- 
largewichtsbereiches 32 bis 2500 mit gegeniiber 
Isocyanatgruppen reaktiven Gruppen und 
0 0,1 bis 15 Gew.-% mindestens eines mono- 
funktionellen Blockierungsmittels, welches zu 
mindestens 50% aus Dimethylpyrazol besteht, 
wobei die Summe aus a) bis f) 100% betragt und wobei 
entweder c) oder d) nicht 0 sein kann und in solcher 
Menge eingesetzt werden, daB eine stabile Dispersion 
entsteht. 

3. Dispersion gemaB Anspruch 1 und 2, gekennzeich- 
net dadurch, daB der Feststoff der Dispersion das Um- 
setzungsprodukt darstellt von 

a) 30 bis 90 Gew.-% mindestens einer Polyol- 
komponente des Hydroxylzahlbcrcichcs 5 bis 
350, 

b) 10 bis 50 Gew.-% mindestens einer Di-, Tri- 
und/oder Polyisocyanatkomponente, 

c) 0 bis 10 Gew.-% einer (potentiell) ionischen 
Aufbaukomponente, bestehend aus mindestens ei- 
ner Verbindung mit mindestens einer gegeniiber 
NCO-Gruppen reaktiven Gruppe und mindestens 
einer, gegebenenfalls mindestens teilweise neutra- 
lisiert vorliegenden, zur Salzbildung fahigen 
Gruppe, 

d) 0 bis 20 Gew.-% einer nichtionisch hydrophi- 
len Aufbaukomponente, bestehend aus minde- 
stens einer im Sinne der Isocyanatadditionsreak- 
tion mono- bis tetrafunktionellen, mindestens eine 
hydrophile Polyetherkette aufweisenden Verbin- 
dung, 

e) 0 bis 20 Gew.-% mindestens einer von a) bis d) 
verschiedenen Aufbaukomponente des Moleku- 
largewichtsbereiches 32 bis 2500 mit gegeniiber 
Isocyanatgruppen reaktiven Gruppen und 

f) 0,1 bis 15 Gew.-% mindestens eines mono- 
funktionellen Blockierungsmittels, welches zu 
mindestens 50% aus Dimediylpyrazol besteht, 

wobei die Summe aus a) bis f) 100% betragt und wobei 
entweder c) oder d) nicht 0 sein kann und in solcher 
Menge eingesetzt werden, daB eine stabile Dispersion 
entsteht. 

4. Dispersion gemaB Anspruch 1 und 2 gekennzeich- 
net dadurch, daB der Feststoff der Dispersion das Um- 
setzungsprodukt darstellt von 

a) 40 bis 85 Gew.-% mindestens einer Polyol- 
komponente des Hydroxy lzahlbereiches 5 bis 
350, 

b) 15 bis 40 Gew.-% mindestens einer Di-, Tri- 
und/oder Polyisocyanatkomponente, 

c) 0 bis 7 Gew.-% einer (potentiell) anionischen 
Aufbaukomponente, bestehend aus mindestens ei- 
ner Verbindung mit mindestens einer gegeniiber 
NCO-Gruppen reaktiven Gruppe und mindestens 
einer, gegebenenfalls mindestens teilweise neutra- 
lisiert vorliegenden, zur Salzbildung fahigen 
Gruppe, 

d) 2 bis 20 Gew.-% einer nichtionisch hydrophi- 
len Aufbaukomponente, bestehend aus minde- 
stens einer im Sinne der Isocyanatadditionsreak- 
tion mono- bis tetrafunktionellen, mindestens eine 
hydrophile Polyetherkette aufweisenden Verbin- 
dung, 

e) 0 bis 10 Gew.-% mindestens einer von a) bis d) 
verschiedenen Aufbaukomponenten des Moleku- 
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large wichtsbereiches 32 bis 2500 mit gegenuber 
Isocyanatgruppen reaktiven Gruppen und 
f) 0,2f bis 7,5 Gew.-% mindestens eines mono- 
funktioiiellen Tilockierungsmirtels, welches zu 
mindestens 50% aus Dimethylpyrazol besteht, 5 
wobei die Summe aus a) bis f) 100% betragt, wobei 
entweder c) oder d) nicht 0 sein kann und in solcher 
Menge eingesetzt werden, daB eine stabile Dispersion 
entsteht. 

5. Dispersion gemaB Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 10 
kennzeichnet, daB der FeststofT der Dispersion das Um- 
setzungsprodukt darstellt von 

a) 40 bis 85 Gew.-% mindestens einer Polyol- 
komponente des Molekulargewichtes 600 bis 
3500 auf Basis von Carbonatdiolen, Polytetrahy- 15 
drofurandiolen und/oder Polyethern auf Propylen- 
oxid- bzw. Propylenoxid-ZEthylenoxidbasis, 

b) 15 bis 40 Gcw.-% mindestens einer Di-, Tri- 
und/oder Polyisocyanatkomponente, 

c) 0 bis 7 Gew.-% einer (potentiell) anionischen 20 
Aufbaukomponente, bestehend aus mindestens ei- 
ner Verbindung mit mindestens einer gegenuber 
NCOGruppen reaktiven Gruppe und mindestens 
einer, gegebenenfalls mindestens teilweise neutra- 
lisiert vorliegenden, zur Salzbildung fahigen 25 
Gruppe, 

d) 2 bis 20 Gew.-% mindestens einer nichtionisch 
hydrophilen Aufbaukomponente des Molekular- 
gewichts 1000 bis 2500, bestehend aus minde- 
stens einem im Sinne der Isocyanatreaktion mo- 30 
nofunktionellen Polyether mit einem Gehalt an 
eingebautem Propylenoxid von 15 bis 57% und 
einem Gehalt an eingebautem Ethylenoxid von 85 
bis 43%, 

e) 0,2 bis 6 Gew.-% mindestens einer von a) bis 35 
d) verschiedenen Aufbaukomponente des Mole- 
kulargewichtsbereiches 32 bis 400 mit gegenuber 
Isocyanatgruppen reaktiven prim are n bzw. sekun- 
daren Amino- und/oder Hydroxylgruppen und 

f) 0,5 bis 4,5 Gew.-% mindestens eines mono- 40 
funktionellen Blockierungsmittels bzw. Blockie- 
rungsmittelgemisches, welches zu mindestens 
70% aus Dimethylpyrazol besteht, 

wobei die Summe aus a) bis f) 100% betragt, wobei 
entweder c) und/oder d) in solcher Menge eingesetzt 45 
werden, daB eine stabile Dispersion entsteht. 

6. Dispersion gemaB den Anspriichen 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die (potentiell) anionische Kom- 
ponente c) zu mindestens 50% aus dem das Additions- 
produkt aus 1 Mol Acrylsaure und 1 Mol Isophoron- 50 
diamin besteht. 

7. Dispersion gemaB den Anspriichen 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Polyolkomponente a) zumin- 
dest anteilig aus einem Polyol des Molekulargewichts- 
bereiches > 9000 g/Mol besteht. 55 

8. Dispersionen gemaB den Anspriichen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB als kettenabbrechende 
Komponente e) 0,2 bis 5 Gew.-% monoaminofunktio- 
nelle Alkoxysilane enthalten sind. 

9. Dispersionen gemaB den Anspriichen 1 bis 5, da- 60 
durch gekennzeichnet, daB als kettenabbrechende 
Komponente e) 0,5 bis 2,5 Gew.-% monoaminofunk- 
tionelle Alkoxysilane enthalten sind. 

10. Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen 
Dispersionen, dadurch gekennzeichnet, daB aus den 65 
Komponenten a), b), gegebenenfalls c) und/oder gege- 
benfalls d), gegebenenfalls unter Mitverwendung einer 
hydroxyfunktionellen Komponente e) zunachst ein 



NCO-funktionelles Prepolymer hergestellt, dann ein 
Teil der verbleibenden NCOGruppen mit Kompo- 
nente f) umgesetzt, die iibrigen NCO-Gruppen entwe- 
der vor, wan rend oder nach dem Dispergieren mit 
Komponente und/oder einer weiteren aminofunktionei- 
len Komponente e) zur Reaktion gebracht, gegebenen- 
falls, falls nicht schon vorher geschehen, Neutralisati- 
onsmittel zugegeben, dispergiert und anschlieBend ge- 
gebenenfalls das vor, wahrend oder nach der Prepoly- 
merherstellung zugegebene Losemittel destillativ ent- 
fernt wird. 

11. Verwendung der Dispersionen gemaB den Ansprii- 
chen 1 bis 9 fur waBrige Anstrich- und Beschichtungs- 
systeme mit einem erhohten Eigenschaftsprofil wie die 
Beschichtung mineralischer Untergriinde, die Lackie- 
rung und Versiegelung von Holz und Holzwerkstoffen, 
die Lackierung und Beschichtung rnetallischer Ober- 
flachcn, die Lackicrcn und Bcschichtcn von Kunststof- 
fen. 

12. Verwendung der Dispersionen gemaB den Ansprii- 
chen 1 bis 9 fur die Beschichtung von Textilien und Le- 
der. 

13. Verwendung der Dispersionen gemaB den Ansprii- 
chen 1 bis 9, gegebenfalls zusammen mit andern Poly- 
meren und ublichen Hilfs- und ZusatzmiLteln in 
Schlichten fur Glasfasern. 

14. Verwendung von mit Dimethylpyrazol blockierten 
Hartern auf Poly isocyanatbasis in Schlichten. 

15. Verwendung von hydrophilierten, mit Dimethyl- 
pyrazol blockierten Hartern auf Polyisocyanatbasis in 
Schlichten. 

16. Glasfaserschlichten, enthaltend Dispersionen ge- 
maB den Anspriichen 1 bis 9. 

17. Glasfaserschlichten enthaltend gegebenfalls hy- 
drophilierte, mit Dimethylpyrazol blockierte Harter auf 
Polyisocyanatbasis. 
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